Ferro Fundido
em Movimento com

O MAGMAiIron foi aprimorado no que diz respeito a transferén-
cias térmicas, solidificacdo e ao algoritmo de alimentagéo.
Funcionalidades completamente novas apoiam o fundidor con-
siderando efeitos metallrgicos e do tratamento do metal na solid-
ificagdo e comportamento de alimentagao para ferros fundidos.

A alimentagdo em ferros fundidos depende de multiplos
parametros. Em conjunto a alimentacdo e a formacdo de
rechupes séo fortemente controladas pela metalurgia da liga e
por condicbes de processo. O MAGMAIron considera as mu-
dancas de densidade baseadas na formacao local de grafita e
austenita. O equilibrio entre expansao e contragcdo destas fases,
combinado com a alimentagéo da liga, indica o risco de formagéo
de rechupes.

Precis&o na previsdo de rechupe MAGMAiron
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NOVO ALGORITMO DE ALIMENTAGAO - MAGMAiron 5.5

O centro do aprimoramento do mdédulo MAGMAIiron consiste
no novo algoritmo de alimentagao inteligente da verséo 5.5, que
prevé de forma mais precisa a formagdo de rechupes.
O software calcula o fluxo de metal em regides parcialmente
solidificadas e a capacidade resultante de alimentar regides
adjacentes. Tanto a qualidade do metal quanto o estado de
inoculacéo influenciam a alimentacdo e a formacdo de
rechupes no produto.
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O novo algoritmo de solidificagao considera o fluxo de alimentagao através de
regiées parcialmente solidificadas

ALIMENTAGAO POR PRESSAO

Diferencas de pressao sao criadas no metal através da combinagao
da pressao metalostatica, contracdo local de austenita, precipitacao
da grafita e rigidez do molde.
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O MAGMAIron considera as mudancas de densidade com base na

precipitagédo local de grafita e austenita.

- Diferentes zonas de alimentagdo permanecem em contato:
fluxo de massa € possivel dependendo da diferenga de
pressao

- A permeabilidade de uma zona de alimentagcdo parcialmente
solidificada é uma funcao do progresso da solidificagéo local

Com o inovador algoritmo de alimentacao, é possivel considerar de
forma ainda melhor a influéncia da qualidade do liquido, a pratica de
inoculacdo e da distribuicéo de presséo local no desenvolvimento
de rechupes.

As correntes formadas devido a convecgdo influenciam o comportamento de
alimentacéo

E Devido as diferengas de densidade que ocorrem no metal durante a
g solidificacao, formam-se correntes convectivas que mudam a
a- distribuicao de temperatura na pega. A convecgao durante a
solidificacdo é agora calculada como um padrdo para pecgas
fundidas de ferro. O impacto do fluxo na distribuicdo da
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também na producgao em série.
Efeito da qualidade do liquido sobre a quantidade do rechupe - Consideragéo da Condugéo e Convecgéo sobre os campos
térmicos resultantes
QUALIDADE METALURGICA - Influéncia da resisténcia ao fluxo em zonas pastosas
A precipitacdo da grafita durante a solidificacdo é fortemente - |mpacto nos tempos de solidificagdo, fluxos de alimentacéo e
influenciada pelo tratamento de banho do ferro fundido, rechupes resultantes
materlas'—prlmas e aditivos ' U.T.I|I2adOS. As cgnflguragoes do _ Aumento moderado no tempo de célculo
@ MAGMAIiron abrem a possibilidade de considerar diferentes srosty sy @
praticas de fundigéo, influenciando a qualidade do banho. O novo WITH - S — -
parametro: CONVECTION 1000 100
- modifica a quantidade de grafita precipitada = iy
- afeta a posi¢éo e o tamanho dos rechupes e o
IMPACTO DA INOCULAGAO s g o
A qualidade da inoculagéo influencia fortemente a microestrutura . = = i
local. Além disso, o MAGMAIron considera o impacto do tamanho R e - e
previsto da célula eutética ou da contagem de nddulos no - o1 - B
comportamento da solidificagdo local. * - i N '
CONVECGAO TERMICA DURANTE A SOLIDIFICAGAO d s L

A simulagao da solidificacdo esta considerando a condugcé@o de  Previsdo de rechupes com e sem convecgdo
calor entre o molde, a peca e o metal.
ESTABILIDADE DO MOLDE
O MAGMAIron considera o impacto da estabilidade do molde
sobre o desempenho da alimentagao durante a solidificagao.
‘ é ' - Alinteragdo de pressdo entre a expansao da grafita e a rigidez
do molde é considerada e calculada localmente.

- Diferentes tipos de molde podem ser considerados.

. = N O NOVO PADRAO
& -
& ' -} 5o - O novo algoritmo de alimentagcdo substitui os algoritmos
“standard” e “extended” para todas as classes de ferro
P v i ® e = fundido, desde de que seja considerada a simulagcao da

microestrutura.
- O modelo de convecgéo fica ativo por padrdo, podendo ser

Very Good desativada pelo usuario.

Os diferentes niveis de inoculagdo mudam a magnitude da porosidade prevista
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